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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Messerhalterung fur Schusselkutter 

Eine Messerhalterung (10) fur Schusselkutter zur Aufnah- 
me wenigstens eines Schneidmessers (50) besitzt eine von 
einem Auswuchtring (40) umschlossene Haltescheibe (12) 
rnit einer zentrischen Vertiefung (13), in der zumindest ein 
verschiebbares Haitesegment (20) eingesetzt ist. An diesem 
sind Boizen (23) vorgesehen, die das Messer (50) in radialer 
Richtung halten. Die Vertiefung hat parallel© Sertenflachen 
(15). an denan die Hattesegmente (20) mit Gleitflachen (21) 
anliegen. Runde Endflachen (14) der Vertiefung dienen als 
Anschlagflachen fur die Haitesegmente (20) und/oder fur 
Anschlagstucke (30), die formschlQssig zwischen einer Ruk- 
kenflache (22) des Hattesegments (20) und der EndflSche 
(14) der Haltescheibe (12) eingepaSt sind. Der die Halte- 
scheibe (12) umschiieBende Auswuchtring (40) aus Kunst- 
stoff hat Bohrungen (41) zur Aufnahme von Auswuchtge- 
wichten (45). Haltescheibe (12), Auswuchtring (40) und 
Halterung (20) bilden eine plane Oberflache. 
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Die Erfindung betrifft eine Messerhalterung fiir 
Schusselkutter gemafi dem Oberbegriff von Anspruch 1. 

FOr das Herstellen von Bruh-, Koch- oder Rohwurst- 
braten werden Schusselkutter eingesetzt Diese besit- 
zen mehrere auf einer Antriebswelle drehfest gelagerte 
Schneidmesser, die das zum Teil noch gefrorene Aus- 
gangsmaterial in einer horizontal liegenden, ringformi- 
gen Schussel mit kreisbogenfdrmigem Querschnitt zer- 
kleinern und vermischen, wobei sich die Schussel mit 
dem gesamten Inhalt um ihren Mittelpunkt dreht Der 
Mischungsgrad und die Feinheit der Brate hangen — 

auRervnm A nccr^ n CTcmnt^riol w\n A*%w A A**~ 

— - — """O r w»« UVl t U11U ViV.1 

Form der Messer, der Messergeschwindigkeit, der 
Drehgeschwindigkeit der Schussel sowie vom Abstand 
zwischen den auBeren Messerschneidkanten und der 
Schiisselwand ab. 1st dieser zu grofl, werden die am 
Rand der Schussel befindlichen Materialien nicht richtig 
erfaBt und geschnitten. 1st er zu gering, schlagen die 
Messer an der rotierenden Schiisselwand ieicht an, so 
daB es aufgrund der sehr hohen Messergeschwindigkei- 
ten zu folgenschweren Unfallen kommen kann. 

Bedingt durch die horizontal Krummung der Kutter- 
schQssel mOssen die Schneidmesser, in Abhangigkeit 
von ihrer Position auf der Messerwelie, unterschiedliche 
Langen aufweisen, damit der Abstand zwischen Messer- 
kante und Schiisselwand bei alien Messer-Arten in ei- 
nem far das Arbeitsergebnis optimalen Bereich liegt 
Dieser betragt z. B. bei Industriekuttern 1 bis 2 mm. 
Aufgrund der extremen Messerbelastungen ist jedoch 
ein regelmaBiges Nachschleifen der Schneidkanten und 
damit ein Nachstellen der Messerlangen erforderlich, 
denn zu groBe Spaltabstande verschlechtern die Misch- 
und Schneideigenschaften des Schtisselkutters. 

Um ein individuelles Nachstellen der Messerlange zu 
ermoglichen, befestigt man die einzelnen Schneidmes- 
ser an einer Messerhalterung. Diese besitzt, wie bei- 
spielsweise in EP-B 1-0238953 beschrieben, eine Halte- 
scheibe, an der die Schneidmesser paarweise diametral 
einander gegenQberliegend befestigt sind. Dazu weist 
jedes Messerblatt am MesserfuB einen ersten Bolzen 
auf, der als Schwenklager in der Haltescheibe eingreift 
Ein zweiter stufenformiger Bolzen ist in radialem Ab- 
stand vom ersten Bolzen mittels einer Schraube an dem 
Messerblatt festgelegt und entlang einer kreisbogenfor- 
migen Langsausnehmung verstellbar. Er sitzt ebenfalls 
paBgenau in einer entsprechenden Ausnehmung in der 
Haltescheibe. An der die abstehenden Bolzen aufwei- 
senden Oberflache der Messerblatter und an der dieser 
zugeordneten Stirnflache des versteilbaren Bolzens sind 
parallel verlaufende, stegformige oder keilformige Rip- 
pen vorgesehen, die formschlussig ineinandergreif en, so 
daB die beim Schneidvorgang auftretenden Fliehkrafte 
von der Verzahnung aufgenonunen werden. Zur Ver- 
stellung der Messerlange wird der Bolzen von dem Mes- 
serblatt gelost und entsprechend der Verzahnung ver- 
setzt, wobei das Messerblatt um den ersten Bolzen ein- 
bzw. ausschwenkt 

Bei einer aus DE-C2-35 18 530 bekannten Messerhal- 
terung sind nicht die Messerblatter, sondern die Halte- 
scheiben mit Zahnbereichen versehen. Die Langenver- 
stellung erfolgt in radialer Richtung durch Versetzen 
zweier symmetrisch zur Mittelachse der Verstellrich- 
tung angeordneter Haltebolzen, die mit entsprechenden 
Stirnverzahnungen paBgenau in die Zahnbereiche der 
Haltescheibe eingreifen und jeweils mittels einer 
Schraube und einem MutterstOck axial gesichert sind. 



Die Messerblatter haben am MesserfuB Ausnehmungen 
zur Aufnahme der Haltebolzen, so daB die radial nach 
auBen wirkenden Fliehkrafte ebenfalls von den Verzah- 
nungen aufgenommen werden. 
5 Die Herstellung derartiger Verstellvorrichtungen ist 
aufwendig und problematisch, da die Verzahnungen ex- 
akt gleichmaBig ausgebildet werden mussen. Sind die 
Toleranzen zu eng, kann es Schwierigkeiten beim Ver- 
setzen der Bolzen geben, indem diese z. B. nicht in jeder 
io erforderlichen Position plaziert werden konnen. 

Zudem mussen die Zahnbereiche oft und auflerst 
grundlich gereinigt werden, was ohnehin sehr aufwen- 
dig ist Bereits geringste Schmutzreste konnen ein voll- 
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15 Sind die Toleranzen dagegen zu groB, konnen sich die 
Messer beim Anfahren oder Abbremsen verschieben, 
was einerseits zu Unwuchten und andererseits zur Ver- 
anderung eines bereits eingestellten Messerabstandes 
zur Schiisselwand fuhren kann. Die erforderliche Be- 
20 triebssicherheit ist dann nicht gewahrleistet 

Aus EP-A2-0 312 748 geht eine Verstellvorrichtung 
fur Kuttermesser hervor, bei der zwei diametral zuein- 
ander angeordnete Schneidmesser zwischen einer 
Grundscheibe und einer Verstellscheibe auf einer an- 
25 treibbaren Welle befestigt sind. Die Grundscheibe weist 
zwei um 180° versetzt angeordnete Bolzen auf, an de- 
nen die Messerblatter schwenkbar gelagert sind. Die 
Verstellscheibe hat zwei die Bolzen der Grundscheibe 
aufnehmende Langlocher und ebenfalls zwei versetzt 
30 angeordnete Bolzen, die in Langsausnehmungen der 
Messerblatter eingreifen. Verstellt und arretiert werden 
die Messer mittels Stiftschrauben, die jeweils in einer 
vom auBeren Umfangsrand der Verstellscheibe bis zu 
den Langldchern verlaufenden Gewindebohrung ge- 
35 fuhrt sind Don stutzen sie sich an den in die Langlocher 
hineinragenden Bolzen der Grundscheibe ab, so daB 
durch Verdrehen der Stiftschrauben die Messerblatter 
verschwenkt werden. Die Fliehkraft der Messer muB 
allein von den Stiftschrauben aufgenommen werden, 
40 was schnell zu Ermudungserscheinungen der Gewinde 
fuhren kann. Zudem ist der fertigungstechnische Auf- 
wand sehr hoch, insbesondere die Anfertigung der Ver- 
stellscheiben. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB 
die Bohrungen fQr die Stiftschrauben nach auBen ge- 
45 richtet sind. Die Offnungen setzen sich rasch mit Verun- 
reinigungen zu, die nur muhsam entfernt werden kon- 
nen. Ein Verstellen der Messerblatter ist aber nur mog- 
lich, wenn die Schrauben frei zuganglich sind. 
Es ist ein wichtiges Ziel der Erfindung, eine versteliba- 
50 re Messerhalterung zu entwickeln, die mit einfachen 
konstruktiven Mitteln ein exaktes Justieren der Messer- 
lange ermdglicht und dabei eine hohe Betriebssicherheit 
gewahrleistet Ferner sollen die Messer bruchsicher und 
korrosionsgeschatzt gehaltert werden. Die ErHndung 
55 bezweckt auBerdem, die Hygiene der Messerhalterung 
weiter zu verbessern. 

Hauptmerkmale der Erfindung sind im kennzeichnen- 
den Teil von Anspruch 1 angegeben. Ausgestaltungen 
sind Gegenstand der Anspruche 2 bis 23. 
60 Bei einer Messerhalterung fiir Schusselkutter zur 
Aufnahme wenigstens eines Schneidmessers, das fiber 
HaJteelemente an einer Haltescheibe befestigt und in 
radialer Richtung verstellbar ist, sind erfindungsgemaB 
die Halteelemente an zumindest einer in der Halteschei- 
65 be radial verschiebbaren Halterung ausgebildet, welche 
in Verstellrichtung des Messers ein Anschlagstfick ge- 
gen die Haltescheibe belastet Die auf die Schneidmes- 
ser wahrend des Betriebes einwirkenden Fliehkrafte 
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werden jeweils von den Halteelementen auf die radial 
verschiebbare Halterung und von dieser fiber das An- 
schlagstuck unmittelbar auf die Haltescheibe ubertra- 
gen. Zusatzliche Stutz- oder Befestigungselemente, wie 
Schrauben, Stutzbolzen oder Rastvertiefungen, sind bei 5 
dieser auBerst einfachen und robusten Anordnung nicht 
mehr notwendig. Vielmehr liegen Halterung und An- 
schlagstuck unmittelbar aneinander, so daB kein Bewe- 
gungsspiel mehr vorhanden ist Ein nachtragliches Ver- 
schieben der Halteelemente ist unmoglich, was eine ho- to 
he Betriebssicherheit gewahrleistet Die Einstellung der 
Messerlange erfolgt durch einfaches Auswechseln des 
Anschlagstucks. Daher ist die Verwendung unterschied- 
lichster Messer-Arten mdglich; die Messerlange kann 
nahezu kontinuierlich eingestellt werden, denn das Ver- 15 
satzmaB des Messers hangt lediglich von der Breite des 
Anschlagstucks ab, die sich beiiebig fein abstufen ISBt 
Raststellungen miissen nicht eingehalten werden. Fehler 
beim Montieren der Messerhalterung werden zuverlas- 
sig vermiedea 20 

GemaB Anspruch 2 weist die Haltescheibe eine Ver- 
tiefung mit wenigstens zwei parallelen Seitenflachen 
auf, wobei diese laut Anspruch 3 vorzugsweise symme- 
trisch zur Mittelachse der Haltescheibe ausgerichtet 
sind. Dabei ist es gtastig, wenn nach Anspruch 4 die 25 
Vertiefung rechteckig mit z.B. kreisbogenformigen 
Endflachen ausgebildet ist 

Bevorzugt ist die Halterung laut Anspruch 5 ein in der 
Vertiefung verschiebbares Ringsegment, das mit seitli- 



zen sind, die jeweils in formgleiche Aussparungen im 
MesserfuB eines Schneidmessers eingreifen. Diese ein- 
fach zu realisierende MaBnahme gewahrleistet einen 
sicheren Halt der Messer an der Haltescheibe. Die Mes- 
ser lassen sich rasch und ohne Schwierigkeiten aus- 
wechseln. Ordnet man die Bolzen laut Anspruch 12 sym- 
metrisch zur Mittelachse der Haltescheibe an, lassen 
sich diese beiiebig untereinander austauschen. Die An- 
schaffung und Lagerhaltung der Schneidmesser wird 
ubersichtlich und kostengunstig, weil alle Messer iden- 
tisch ausgebildet sein konnen. 

Die Weiterbildung von Anspruch 13 besteht darin, 
daB die Haltescheibe von einem Auswuchtring um- 
schlossen ist, der gemaB Anspruch 14 mit der Halte- 
scheibe form- und kraftschlussig verbunden ist 
Schraubverbindungen sind nicht mehr vorhanden, die 
durch Oberbeiastungen die Betriebssicherheit gefahr- 
den konnten. Dariiber hinaus ist die Montage erheblich 
vereinfacht, denn Haltescheibe und Auswuchtring mus- 
sen lediglich ineinander gesteckt werden. Zum Aus- 
wuchten der Messerhalterung weist der Auswuchtring 
gemaB Anspruch 15 auf einem konzentrischen Loch- 
kreis angeordnete Bohrungen auf. In diese lassen sich 
die Auswuchtgewichte einstecken. 

Weitere Vorteile bietet die Ausgestaltung von An- 
spruch 16, wonach der Auswuchtring aus einem elasti- 
schen Werkstoff gefertigt ist Eigenschwingungen der 
Schneidmesser, die durch die seitliche Zufuhrung des 
Schneidgutes entstehen, werden von dem federelasti- 



chen Gleitflachen formschlfissig an den Seitenflachen 30 schen Ring zuverlassig gedampft, was sich gunstig auf 



der Vertiefung an liegt Auf diese Weise ist die Halte- 
rung prazise und sicher in der Haltescheibe gefuhrt 
Seitliche Verschiebungen, die zu Unwuchten ffihren 
konnten, sind nicht mdglich. Der fertigungstechnische 
Aufwand ist auBerst gering. 35 

Anspruch 6 sieht vor, daB das Ringsegment eine der 
Endflache der Haltescheibe formgleiche Ruckenflache 
hat Dies gewahrleistet einerseits einen groBen Verstell- 
weg des Ringsegments innerhalb der Vertiefung und 
damit einen groBen Verstellbereich der Messerlangen. 40 
Die Messer konnen problemlos einer beliebigen Posi- 
tion auf der Messerwelle angepaBt und sehr oft nachge- 
schliffen werden. 

Andererseits kann die Ruckenflache des Ringseg- 
ments selbst einen Endanschlag bilden, so daB beispiels- 45 
weise fur die groBte einstellbare Messerlange auf ein 
Anschlagstuck verzichtet werden kann. Um die Hand- 
habung der Messerhalterung bis zum Einbau in den 
Schusselkutter zu erleichtern, ist das Ringsegment in 
Einklang mit Anspruch 7 mit wenigstens einer Schraube 50 
an der Haltescheibe befestigbar. 

Von besonderem Vorteil ist die Ausgestaltung der 
Anspruche 8 und 9. Danach ist das Anschlagstuck form- 
schlussig zwischen der RQckenflache des Ringsegments 



die Betriebssicherheit auswirkt Die zwischen Metallfla- 
chen haufig auftretende LochfraBkorrosion an den 
Schneidmessern wird verhindert 

Wichtig ist die Weiterbildung von Anspruch 17, wo- 
nach Haltescheibe, Auswuchtring und Halterung eine 
plane Auflageflache bilden, auf der die Schneidmesser 
mit ihren MesserfuBen gemaB Anspruch 18 formschlus- 
sig aufliegen. Die Messer schlieBen die Halterung somit 
dicht ab und es kdnnen keine Verunreinigungen eindrin- 
gen. Ferner lassen sich die Messer mit einfachen Mitteln 
rasch und sicher befestigen, so daB keine unerwunsch- 
ten Hebelkrafte entstehen. 

Um eine gute seitliche Fuhrung der Schneidmesser in 
der Halterung zu gewahrleisten, weist der Auswucht- 
ring laut Anspruch 20 seitliche Absatze auf, an denen die 
MesserfuBe gemaB Anspruch 21 mit Seitenflachen 
formschlfissig anliegen. Ein Verdrehen oder Verkanten 
der Messer ist daher nicht moglich. 

Anspruch 22 sieht vor, daB die MesserfuBe stirnseitig 
zumindest einen Fortsatz tragen und mit diesen gemaB 
Ajispruch 23 gegenseitig im Eingriff stehen. Ein falsches 
Einbauen der Messer wird dadurch auf Qberaus einfache 
Weise zuverlassig verhindert Die Fortsatze der Mes- 
serfuBe liegen nach Anspruch 24 jeweils formschlfissig 



und der Endflache der Haltescheibe eingepaBt Ferner 55 an einer Seitenflache eines gegenfiberliegenden Mes- 



greift es formschlfissig in einer Umfangsaussparung in 
der Ruckenflache des Ringsegments ein. Dadurch laBt 
es sich schnell und einfach in die Haltescheibe einsetzen, 
ohne daB auf das Eingreifen von Rippen in bestimmte 
Zahnbereiche geachtet werden muB. Dementsprechend 
sind auch keine unndtigen Vertiefungen oder RiOen vor- 
handen, die nur muhsam sauber zu halten waren. Damit 
auch das Anschlagstuck nicht beim Montieren der Mes- 
serhalterung herausf alien kann, ist es gemaB Anspruch 
10 mittels einer Schraube an der Haltescheibe festge- 
legt 

Konstruktiv ist es gunstig, wenn die Halteelemente 
nach Anspruch 1 1 an dem Haitesegment befestigte Bol- 



serfuBes an, so daB die Messer daran gegenseitig abge- 
stutzt und seitlich geffihrt sind. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Er- 
findung ergeben sich aus dem Wortlaut der Anspruche 
60 sowie aus der folgenden Beschreibung von AusfQh- 
rungsbeispielen anhand der Zeichnungen. Es zeigen: 

Fig. 1 eine r&umlich auseinander gezogene Darstel- 
lung einer Messerhalterung mit diametral angeordneten 
Schneidmessern, 
65 Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf eine Messer- 
halterung mit einem Schneidmesser, 

Fig. 3 eine Schnittansicht entlang der Linie III-III in 
Rg. 2, 
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Fig. 4 eine Schnittansicht entlang der Linie IV-IV in 
Fig. 2 und 

Fig. 5 eine schematisch Draufsicht auf eine Messer- 
halterung mit zwei Schneidmessern. 

Die in Fig. 1 dargestellte verstellbare Messerhalte- 
rung 10 besteht aus einer Haltescheibe 12, zwei Halte- 
segmenten 20, zwei Anschlagstucken 30 sowie einem die 
Haltescheibe 12 umschlieBenden Auswuchtring 40. Sie 
dient zur radialen und axialen Festlegung von Schneid- 
messern 50, die zusammen mit der Messerhalterung 10 
ein Messerpaket 11 bilden, das auf einer (nicht darge- 
stellten) Antriebswelle montiert werden kann. Dazu be- 
sitzt die Haltescheibe 12 eine zentrische, vorzugsweise 
24-eckige Ausnehmung 19. Die Antriebswelle ist sechs- 
eckig ausgebildet, so daB die einzelnen Messerpakete 11 
umfangsversetzt zueinander auf der Welle angeordnet 
werden konnen, beispielsweise in Schritten von 30°, 60° 
oder 90°. Anzahl und Anordnung der Schneidmesser 50 
lassen sich schnell und einfach dem zu fertigenden Pro- 
dukt anpassen, wie es Schneidleistung, Feinheit der Bra- 
te bzw. Emulsionen sowie die entsprechenden Kutter- 
zeiten erfordern. 

Zen trisch zu der Ausnehmung 19 hat die Haltescheibe 
12 eine im wesentlichen rechteckige Vertiefung 13 mit 
kreisbogenfSrmigen EndflSchen 14 und parallel zuein- 
ander verlaufenden Seitenflachen 15. Diese liegen sym- 
metrisch zur Mitteiachse Z der Scheibe 12. In die Vertie- 
fung 13 sind, wie Fig. 2 zeigt, zwei Haltesegmente 20 als 
Halterungen fur die Schneidmesser 50 spiegelbiidlich 
eingesetzt Sie sind als Ringsegmente mit paralleled 
seitlichen Gleitflachen 21 ausgebildet, die an den Seiten- 
flachen 15 der Vertiefung 13 anliegen. Dadurch sind sie 
in radialer Richtung R verschiebbar. Die Ruckenflache 
22 der Haltesegmente 20 ist der Rundung der Endflache 
14 angepaBt, wahrend die Innenradien beider Segmente 
20 zusammen grofler sind als der Durchmesser D der 
Ausnehmung 19. Schiebt man daher die Haltesegmente 
20 in radialer Richtung R nach auBen, liegen die Ruk- 
kenflachen 22 der Segmente 20 formschlQssig an den 
EndflSchen 14 der Vertiefung 13 an. Schiebt man sie 
nach innen, bleibt die Ausnehmung 19 zur Aufnahme 
der Antriebswelle vollstandig f rei. 

Die H5he der Haltesegmente 20 ist der Vertiefung 13 
in der Haltescheibe 12 angepaBt, so daB die Segmente 
20 mit der Haltescheibe 12 eine plane Auflageflache A 
bilden und die Schneidmesser 50 mit ihren Messerf iiBen 
51 flach auf der Halterung 10 aufliegen konnen. 

An den Haltesegmenten 20 sind jeweils zwei Bolzen 
28 befestigt, die vorzugsweise symmetrisch zur Mittei- 
achse Z der Haltescheibe 12 angeordnet sind. Die Bol- 
zen 28 greifen in entsprechende Ausnehmungen 53 in 
den MesserfuBen 51 der Schneidmesser 50 ein, so daB 
letztere in radialer Richtung R an den Halterungen 20 
festiiegen und zwar derart, daB die Messerf uBe 51 siirn- 
seitig mit den Haltesegmenten 20 bundig abschlieBen. 
Die auf die Messer 50 einwirkenden Fliehkrafte werden 
somit fiber die Bolzen 28 auf die Haltesegmente 20 
Qbertragen. 

Durch einfaches Verschieben der Haltesegmente 20 
innerhalb der Vertiefung 13 verandert man die radiale 
Lange L der Schneidmesser 50. Diese ist am kleinsten, 
wenn die gegenuberliegenden Haltesegmente 20 bzw. 
die daran gehalterten MesserffiBe 51 in der Mitte der 
Haltescheibe 12 stirnseitig stumpf aneinander stoBen. 
Sie ist am grdBten, wenn das Haltesegment 20 an der 
Endflache 14 der Vertiefung 13 anschlSgt. Die Fliehkraf- 
te eines Messers 50 werden somit unmittelbar von der 
Haltescheibe 12 aufgenommen. Schrauben oder sonsti- 



ge Rast- bzw. Befestigungselemente werden nicht bela- 
stet 

Eine Einstellung bzw. Verstellung der radialen Mes- 
serlange L, entsprechend der Position eines Messers 50 
5 auf der Antriebswelle, erfolgt durch einfaches Einsetzen 
eines Anschlagstiicks 30 zwischen die Ruckenflache 22 
des Haltesegments 20 und der Endflache 14 der Vertie- 
fung 13. Dabei ist eine AuBenflache 31 des Anschlags 30 
der Rundung der Endflache 14 angepaBt, so daB die 

io Fliehkrafte der Messer 50 von den Haltesegmenten 30 
fiber die Anschlagstucke 30 groBflachig und sicher auf 
die Haltescheibe 20 fibertragen werden. Ein nachtrSgli- 
ches Verrutschen der Halterung 20 ist nicht mehr mog- 
lich, was eine auBerordentlich hohe Betriebssicherheit 

15 gewahrleistet Die als Verstellstucke ausgebildeten An- 
schlagstucke 30 ermSglichen eine nahezu stufenlose 
Verstellung der Messerlange L, weil das VersatzmaB 
der Haltesegmente 20 lediglich von der Breite der Ver- 
stellstucke 30 abhangt Diese laBt sich beliebig fein be- 

20 messen, beispielsweise in Stufen von 1 mm oder 0,5 mm. 
Zur Unterscheidung der einzelnen Verstellstucke 30 er- 
halten die zweckmaBig eine GrdBenkennzeichnung 35, 
beispielsweise in Form eine Kenn-Nummer. In Fig. 2 ist 
in der rechten Bildhalfte ein Verstellstuck der GroBe 10, 

25 in der linken Bildhalfte ein Verstellstuck einer GroBe 1 
eingesetzt. Die Kenn-Nummer 35 gibt somit unmittel- 
bar das VersatzmaB des Haltesegments 20 in der Vertie- 
fung an. Urn ein seitliches Ausweichen der Verstellstuk- 
ke 30 zu verhindern, weisen die Haltesegmente 20 in 

30 ihrer Ruckenflache 22 eine Umfangsaussparung 26 auf, 
in die ein Verstellstuck 30 paBgenau eingreif en kann. 

Damit die Haltesegmente 20 und die Verstellstucke 
30 bei der Handhabung bzw. bei der Montage des Mes- 
serpakets 11 nicht herausf alien, sind sie jeweils mittels 

35 Schrauben 24, 32 an der Haltescheibe 12 befestigt Dazu 
besitzen Haltesegment 20 und Verstellstuck 30 jeweils 
stufenf6rmige Bohrungen 25, 33 zur vollstandigen Auf- 
nahme der Schrauben 24, 32, wahrend die Haltescheibe 
entsprechende Gewindebohrungen 18 aufweist, in wel- 

40 che die Schrauben 24, 32 eingreifen (siehe Fig. 3 und 
Fig. 4). Die Bohrungen 25 in den Haltesegmenten 20 
sind langlich ausgebildet, um ein Verstellen der Halte- 
segmente in radialer Richtung zu ermoglichen. Die 
Schneidmesser 50 werden jeweils mit einer Senkkopf- 

45 schraube 55 an einem Haltesegment 20 festgelegt, das 
eine entsprechende Gewindebohrung 29 besitzt 

Jedes Messerpaket 11 muB nach einer Zerlegung und 
insbesondere nach dem Schleifen der Schneidmesser 50 
entsprechend seiner Position auf der Antriebswelle neu 

so eingesteilt und ausgewogen (ausgewuchtet) werden. 
Das Einstellen der Messerlange L erfolgt in einfacher 
Art und Weise durch die geeignete Auswahl eines Ver- 
stellstucks 30, das zwischen Haltesegment 20 und Halte- 
scheibe 12 eingesetzt wird. Ffir das Auswuchten eines 

55 Messerpakets 11 sind in dem die Haltescheibe 12 um- 
schlieBenden Auswuchtring 40 Bohrungen 41 zur Auf- 
nahme von Auswuchtgewichten 48 vorhanden. 

Der Auswuchtring 40 besteht vorzugsweise aus ei- 
nem im Lebensmittelbereich zugelassenen elastischen 

60 Kunststoff, der zur Unterdrfickung von Eigenschwin- 
gungen der Messer 50 dampfende Eigenschaften auf- 
weist Er wird form- und kraftschlussig auf die Halte- 
scheibe 12 auf gesteckt, wobei Haltescheibe 12 und Aus- 
wuchtring 40 jeweils einen Absatz 16 bzw. 43 aufweisen, 

65 die plan aufeinander liegen. An ihrem auBeren Um- 
fangsrand hat die Haltescheibe eine Nut 17, in die ein 
O-Ring 45 eingesetzt ist. Dieser sorgt fQr eine feste Ver- 
bindung von Auswuchtring 40 und Haltescheibe 12. 
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Fflr eine verbesserte seitliche Fuhrung der Schneid- 
messer 50 in Verstellrichtung R sind an den Seiten des 
Auswuchtrings 40 Absatze 47 vorhanden, die an gerade 
ausgebildeten Seitenflachen 52 der MesserfuBe 51 anlie- 
gen, wobei deren Dicke geringffigig grdBer ist als die 
H6he der Absatze 47. 

In einer anderen Ausfuhrungsform, dargestellt in 
Fig. 5, wird der Auswuchtring 40 — bundig mit der Auf- 
lageflache A — flach ausgebildet, was die Fertigung 
vereinfacht Die formschlOssig aufliegenden MesserfuBe 
51 sind an einer Seite 52 abgeflacht und tragen einen 
uber die Stirnseite 54 hinausragenden Fortsatz 58, Fin- 
ger o. dgL Dieser hat eine Innenflache 59, die an der 
Seitenflache 52 eines gegenuberliegend angeordneten 



10 



Vertiefung 13 besitzt, in der zumindest ein verschiebba- 
res Haltesegment 20 eingesetzt ist An diesem sind Hal- 
teelemente 28 vorzugsweise in Form von zylindrischen 
Bolzen vorgesehen, die das Messer 50 in radialer Rich- 
tung halten. Die Vertiefung hat parallele Seitenflachen 
15, an denen die Haltesegmente 20 mit Gleitflachen 21 
anliegen. Runde Endflachen 14 der Vertiefung dienen 
als Anschlagflachen fur die Haltesegmente 20 und/oder 
fur Anschlagstucke 30, die formschlOssig zwischen einer 
Ruckenflache 22 des Haltesegments 20 und der Endfla- 
che 14 der Haltescheibe 12 eingepaBt sind Zur Aufnah- 
me des Verstellstucks 30 weist die Ruckenflache 22 zu- 
satzlich eine Umfangsaussparung 26 auf. Der die Halte- 
scheibe 12 umschlieBende Auswuchtring 40 aus Kunst- 



Meers 50 formschliissig anliegt Auf diese Weise stiitzen 15 stoff hat Bohrungen 41 zur Aufnahme von Auswuchtge- 



20 



sich die auf die Bolzen 28 aufgesetzten Messer 50 ge- 
genseitig ab. Durch die zusatzliche Fuhrung der Messer 
50 konnen diese beim Versteilen nicht verkanten, was 
die Handhabung der Messerhalterung 10 weiter verein- 
facht 

Fur bestimmte Anwendungen ist es erforderlich, auf 
den ersten beiden Positionen der Antriebswelle Messer- 
halterungen 10 mit nur einem Schneidmesser 50 zu befe- 
stigen. Durch den vergrdBerten axialen Messerabstand 
ist sichergestelit, daB selbst sttickiges Verarbeitungsgut, 25 Bezugszeichenliste 
wie z. B. tiefgefrorenes Fleisch, von dem Schneidsystem 
zuverlassig und ohne Stauungen eingezogen wird Zum A Auflageflache 
Gewichtsausgleich auf der Messerhalterung 10 wird an- D Durchmesser 
stelle eines zweiten Schneidmessers 50 eine (nicht ge- M Mittelpunkt 
zeigte) Fullscheibe auf das freie Haltesegment 20 aufge- 30 R Verstellrichtung 
setzt und mittels einer Schraube befestigt Deren Form Z Mittelachse 
entspricht im wesentlichen den MesserfuBen 51 der 10 Messerhalterung 
Messer 50, so daB die Fullscheiben in gleicher Weise 1 1 Messerpaket 
radial verstellt werden kdnnen. 12 Haltescheibe 

Wesentliche Vorteile der Erfindung beruhen darauf, 35 13 Vertiefung 



wichten 45. Haltescheibe 12, Auswuchtring 40 und Hal- 
terung 20 bilden eine plane Oberflache. 

Samtliche aus den Anspruchen, der Beschreibung und 
der Zeichnung hervorgehenden Merkmale und Vorteile, 
einschlieBlich konstruktiver Enzelheiten, raumlicher 
Anordnungen und Verfahrensschritten, konnen sowohl 
fGr sich als auch in den verschiedensten Kombinationen 
erfindungswesentlich sein. 



dafl aufgrund des einfachen mechanischen Aufbaus eine 
groBflachige und sichere Obertragung der Fliehkrafte 
von den Bolzen 28 der Haltesegmente 20 uber die An- 
schlagstucke 30 auf die Haltescheibe 12 erfolgt Alle 
verwendeten Bauteiie habe groBe glatte RSchen die 
leicht zu reinigen sind. Versteckte Bohrungen oder frei- 
liegende Offnungen, in denen sich Schmutzreste abla- 
gern konnen, sind nicht vorhanden, was eine wesentlich 
verbesserte Hygiene ermoglicht Die verwendeten Ma- 
terialien verhindern zuverlassig das Rosten der Messer. 

Die Erfindung ist nicht auf eine der vorbeschriebenen 
Ausfuhrungsformen beschrankt, sondern in vielfaitiger 
Weise abwandelbar. Die Schneidmesser 50 haben erfin- 
dungsgemiB stets eine der Schusselform angepaBte Ge- 



14 Endflache 

15 Seitenflachen 

16 Absatz 

17 Nut 

40 18Gewindebohrung 

19 Ausnehmung 

20 Halterung/Haltesegment 

21 Gleitflachen 

22 Ruckenflache 
45 24 Schraube 

25 Bohrung 

26 Umfangsaussparung 

28 Halteelement/Bolzen 

29 Gewindebohrung 



stalt; ihre Geometrie ist dem zu verarbeitenden Gut 50 30 Anschlagstuck/Verstellstuck 



anpaBbar bzw. anzupassen. Es konnen Messer verschie- 
denster Art, beispielsweise Zack- und/oder Sichelmes- 
ser verwendet werden. Ferner kann die Vertiefung 13 
z. B. quadradsch ausgebildet sein, wobei die Halteseg- 
mente 20 rechteckig gestaltet sind Werden die Seiten- 
flachen 15 der Vertiefung 13 und die Gleitflachen 21 der 
Haltesegmente 20 schrSg angestellt, so kann auf die 
Festlegung der Haltesegmente 20 in der Vertiefung 13 
mittels Schrauben 24 ganzlich verzichtet werden. Zur 



31 AuBenflache 

32 Schraube 

33 Bohrung 

35 Kennzeichnung 
55 40 Auswuchtring 
41 Bohrungen 
43 Absatz 
45 O-Ring 
47 Absatz 



Festlegung der Schneidmesser 50 an den Haltesegmen- 60 48 Auswuchtgewicht 



ten 20 kannen die MesserfuBe 51 alternativ zu den Bol- 
zen 28 (nicht gezeigte) Abkrdpfungen aufweisen, die in 
zugeordnete Aussparungen in den Haltesegmenten 20 
eingreifen oder diese einf ach hintergreif en. 

Man erkennt, daB eine Messerhalterung 10 fur SchQs- 
selkutter zur Aufnahme wenigstens eines Schneidmes- 
sers 50 erfindungsgemaB eine von einem Auswuchtring 
40 umschlossene Haltescheibe 12 mit einer zentrischen 



65 



50 Schneidmesser 

51 MesserfuB 

52 Seitenflache 

53 Aussparung 

54 Stirnseite 

55 Schraube 

58 Fortsatz 

59 Innenflache 



1 96061 88A1J_> 



DE 196 06 188 Al 



10 



Patentanspruche 



1. Messerhalterung (10) fflr Schusselkutter zur Auf- 
nahme wenigstens eines Schneidmessers (50), das 
Ober Halteelemente (28) an einer Haltescheibe (12) 5 
befestigt und in radialer Richtung (R) verstellbar 
ist dadurch gekennzeichnet, daB die Halteele- 
mente (28) an zumindest einer in der Haltescheibe 
(12) radial verschiebbaren Halterung (20) ausgebil- 
det sind, welche in Verstellrichtung (R) des Messers 10 
(50) ein Anschlagstuck (30) gegen die Haltescheibe 

(12) belastet 

2. Messerhalterung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Haltescheibe (12) eine Ver- 
tiefung (13) mit wenigstens zwei parallelen Seiten- 15 
flSchen(15) aufweist 

3. Messerhalterung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Seitenflachen (15) 
vorzugsweise symmetrisch zur Mittelachse (Z) der 
Haltescheibe (12) ausgerichtet sind 20 

4. Messerhalterung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Vertiefung (13) 
rechteckig mit z.B. kreisbogenformigen Endfla- 
chen (14) ausgebildet ist 

5. Messerhalterung nach einem der Anspruche 1 bis 25 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Halterung (20) 
ein in der Vertiefung (13) verschiebbares Ringseg- 
ment ist, das mit seitlichen Gleitflachen (21) form- 
schlQssig an den Seitenflachen (15) der Vertiefung 

(13) anliegt 30 

6. Messerhalterung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Ringsegment (20) eine der 
Endfiache (14) der Haltescheibe (12) formgleiche 
Ruckenfiache (22) hat 

7. Messerhalterung nach Anspruch 5 oder 6, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB das Ringsegment (20) 
mit wenigstens einer Schraube (24) an der Halte- 
scheibe (12) befestigbar ist 

8. Messerhalterung nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB das Anschlagstuck 40 
(30) formschlussig zwischen der Ruckenfiache (22) 
des Ringsegments (20) und der Endfiache (14) der 
Haltescheibe (12) eingepaBt ist 

9. Messerhalterung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Anschlagstuck (30) form- 45 
schlQssig in einer Umfangsaussparung (26) in der 
Ruckenfiache (22) des Ringsegments (20) eingreif t 

10. Messerhalterung nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Anschlagstuck (30) 
mittels einer Schraube (32) an der Haltescheibe (12) 50 
f estgelegt ist 

11. Messerhalterung nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Halteele- 

mente V^o} &11 ucm rlcuiea&eniwiv v^*V 

Bolzen sind, die in formgleiche Aussparungen (53) 55 
im MesserfuB (51) eines Schneidmessers (50) ein- 
greifen. 

1Z Messerhalterung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bolzen (28) symmetrisch 
zur Mittelachse (Z) des Halterings (12) angeordnet 6 o 
sind. 

13. Messerhalterung nach einem der Anspruche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Halteschei- 
be (12) von einem Auswuchtring (40) umschlossen 

ist . 65 

14. Messerhalterung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Auswuchtring (40) fornv 
und kraftschlGssig mit der Haltescheibe (12) ver- 



bundenist 

15. Messerhalterung nach Anspruch 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Auswuchtring (40) 
auf einem konzentrischen Lochkreis angeordjiete 
Bohrungen (41) aufweist 

16. Messerhalterung nach einem der Anspruche 13 
bis 15, dadurch gekennzeichnet daB der Auswucht- 
ring (40) aus einem elastischen Werkstoff gef ertigt 

17. Messerhalterung nach einem der Anspruche 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet daB Haltescheibe 
(12), Auswuchtring (40) und Halterung (20) eine pla- 
ne Auflagefiache (A) bilden. 

ao ft/ MHA .UnUanmn no/^Vi pifipm Her Ansoruche 1 

10< iVAGOOiii jl»«*ai.w* un^ — - ♦ 

bis 17, dadurch gekennzeichnet daB die Schneid- 
messer (50) mit den Messerf uBen (51) formschlussig 
auf der Auflagefiache (A) aufliegen. 

19. Messerhalterung nach einem der Anspruche 1 
bis 18, dadurch gekennzeichnet daB die Messerfu- 
Be (51) stirnseitig mit den Haltesegmenten (20) bun- 
dig abschlieBen. 

20. Messerhalterung nach einem der AnsprQche 1 
bis 19, dadurch gekennzeichnet daB der Auswucht- 
ring (40) seitliche Absatze (47) aufweist 

21. Messerhalterung nach Anspruch 20, dadurch 
gekennzeichnet daB die MesserfuBe (51) mit Sei- 
tenflachen (52) formschlussig an den Absatzen (47) 
des Auswuchtrings (40) anliegen. 

22. Messerhalterung nach einem der AnsprQche 1 
bis 19, dadurch gekennzeichnet daB die Messerfu- 
Be (51) stirnseitig zumindest einen Fortsatz (58) tra- 
gen. 

23. Messerhalterung nach Anspruch 22, dadurch 
gekennzeichnet daB die MesserfQBe (51) mit den 
Fortsatzen (58) gegenseitig im Eingrif f stehen. 

24. Messerhalterung nach Anspruch 22 oder 23, da- 
durch gekennzeichnet daB die Fortsatze (58) je- 
weils formschlussig an einer Seitenfiache (52) eines 
gegenQberliegenden Messerf uBes (51) anliegen. 

25. Messerhalterung nach einem der Anspruche I 
bis 24, dadurch gekennzeichnet daB die MesserfQ- 
Be (51) der Schneidmesser (50) an die Bef estigungs- 
und FQhrungselemente (28, 29, 55, 47) angepaBt 
sind. 
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